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Bedr nckvorrichtung gfcr rohr chessf drmiae Veroackuajen 



Die N-uerung bezieht sich <auf eine Bedruckvorrichtung fur 
langliche rdhrchenf drmige Verpackungen trie .sie z. B. zur 
Verpackung von 3ullensperma fGr die kGnstliche Besamung 
verwendet werden, insbesondere Plastikrdhrchen zur Verpackung 
VL?n Sperma fGr die kGnstliche Besamung, nach dem Oberbegriff 
dee Anapruchs 1. Solche Verpackungen trie Samenrdhrchen warden 
mit Da ten Gber den Inhalt bedruckt, beispielsweiae fur die 
Kinder besamung mit dem Namen des S tiers r den Datum der 
Samenabgabe, der Inhaltsmenge und/oder sonstigen Da ten. In den 
Samenstationen stehen hierfur Gblicherweise Druckautomaten 
bereit, zu deren Vorbereitung jedoch fGr jeden Drucktext ein 
Klischee pr&pariert warden mu£. Das Priparieren der Klischees 
geschieht in Spezialwerkst&tten , die hierfGr eine angemessene 
Zeit bendtigen. Das Bedrucken dieser Verpackungen ist also 
relativ unflexibel, auch arbeiten die Druckautomaten, bei 
denen die rdhrchenf ormigen Verpackungen Gber dem Gununi- 
Klischee abgewilzt werden, mit beschrlnkter Geschwindigkeit . 

Es sind auch schon Bedruckvorrichtungen bekannt geworden, die 
mit Hilfe eine* Tintenstrahldruckers drucken, unter dem die 
rohrchenfSrmigen Verpackungen in Langsrichtung hindurchtrane- 

pcrtisrt *v«««vu f naHiSny » 1 « couruclic i Dor 

tenstrahldrucker kann hierbei elektronisch, insbesondere durch 
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einen Rechner angesteuert sein, dem vorgespeicherte oder zur 
Druckzeit eingegebene Daten in Form von elektronischen 
Si^nalen eingespeist werden, woraufhin er den Text druckt. An 
dieser bekannten Bedruckvorrichtung ist jedoch nachteilig, dafi 
cie jeweils nur t &r reine gegebs-ne V^rpackungengrofce einsetzbar 
Bind. Seispielsweise sind SpeLnarohrchen in verschiedenen 
Standardgrdften sowohl hinsichtlich des Durchroessers als auch 
hinsichtlich der Lange gebrauchlich . Hierfur muss en jeweils 
getrennte Bedruckvorrichtungen bereitstehen. Die bekannten 
Druckvorrichtungen dieter Art leiden weiterhin an einer 
relativ niedrigen Arbeit sgeschwindigkeit und an hoher Reibung, 
die von nehreren TransportrSdern erzeugt wird und die Ver- 
packungen elektrostatisch aufladt, was zu einer gestdrten 
Ordnung in Sammelbehalter fuhrt. 

Dengegenuber soil durch di3 Neuerung eine Bedruckvorrichtung 
der angegebenen Gattung geschaffen werden, die unnittelbar 
oder nit sehr geringen zusatzlichen Aufwand fur Verpackungen 
unterschiedlicher Benessung verwendet werden kann. Dies wird 
durch die in den Anspruchen gekennzeichnete Neuerung erreicht. 
G«n&£ Anspruch 1 werden die Verpackungen auf ihren Transport- 
ing von Magazin, dns vorzugsweise prismenf orroig zun unteren 
Austrittsschlitz fur die Verpackungen konvergiert, kommcnd auf 
zwei wulstfor^nige, insbesondere zylindrische Strlnge so 
aufgelegt, daft sowohl Verpackungen kleinen Durchnessers als 
auch Verpackungen groften Durchnessers sicher und gerade 
gefQhrt werden. Die beiden Strftnge, dio zusanunen das Trans- 
portband bilden, kdnnen Gber einen 8 teg zusammenh&ngen oder 
auch vdllig getrennte Elenente sein. Vorzugsweise ist dem 
Drucker ein Sensor wie insbesondere eine LichtschranWenvor- 
richtung vorgaschaltet , die der Druckarsteuerung das Heran- 
nahnen der nftchsten Verpackung ankundig. und zur rechten Zeit 
die Signalansteuerung des Drucker* in Gang setzt. 

Bei der Konstruktion nach Anspruch 6 und gegebenenf alls 7 
beflndet sich zwischen den Magazin und den Transportband eine 
transportwaize, die ais schieuse wirkt, so a%% die einseinen 
Verpackungen in prlziser Ordnung in Abhingigkeit von der Hal- 



zendrehung aus dent Magazin seitlich herausgedreht und auf die 
beiden Strange des Transpor tbands niedergelegt werden. Die 
MaSnahmen nach Anspruch 8 erh6hen die sichere Prfizision der 
stuckweisen Verpackungenentnahme aus dem Magazin. Je nach dem 
Geschwindigkei tsverhiltnis und dem Abstand zwischen Transport- 
walze und Tr anspor tband kann die Transpor twalze stetig oder 
schrittweise angetrieben werden. Die Konstruktion ist hin- 
sichtlich der Verpackungenli nge nicht kritisch und gestattet 
eine leichte Anpassung an unterschiedliche Ver- 
packungendurchmesser , indem die Transportwalze gegen eine 
andere Transportwalze mit Nuten anderer Abmessungen aus- 
getauscht wird. Es mussen also nur mehrere Walzen fur un- 
terschiedlicheVerpackungen-Durchmeueerbereichebereitgehalten 
werden. Durch die Konstruktion nach Anspruch 9 kann die 
Austauschbarkeit der Valze besonders einfach gestal tet werden . 

Fur kurzere Verpackungen kann einerseits die Ansteuerung des 
Druckers eine in Schreibrichtung gestauchtere Schrift be- 
fehlen, anderer seits kann gemaft Anspruch 10 das Magazin durch 
eine Trennplatte in eine Teillfinge geteilt werden. Sofern 
diese Lange kleiner als die halbe Gesamtlange des Magazins 
ist, konnen im Magazin sogar zwei aktive Sch&chte gebildet 
werden, von denen aus jeweils gleichzeitig zwei Verpackungen 
ortlich hintereinander auf das Flieftband abgelegt werden. 

Bei einer Rechnersteuerung der Bedruckvorrichtung lessen sich 
noch verschiedene programmgesteuerte Sicherungen elnbauen, 
beispielsweise, daft dann, wenn der Sensor fux eine gewisse 
Zeit keine neuen Verpackungen anzeigt, die Transportwalze fiber 
einen gegebenen Winkelbereich zuruckgedreht wird, so daft sich 
eventuell verhangte Verpackungen wieder losen und wieder in 
die Nuten hineinf alien . Der Drucker kann insbesondere ein Tin- 
tens trahldrucker oder ein Laserdrucker sein, also ein be- 
ruhrungsloser Drucker. 

Die Bedruckvorrichtung nach der Neuerung erweist sich auch 
insofern als vorteilhaft, als der relativ kurze, einfache 
Transportweg eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit ermoglicht und 



dabei kaum zu einer elek tros ta t ischen Auf ladung der einzelnen 
Verpackungen fuhrt. Das Fehlen elektrosta tischer Aufladungen 
wirkt eich vorteilhaf terweise so aus, daft sich die bedruckten 
Verpackungen ordnungsgemifi in den Sammelbehalter einlegen. 

Weitere Einzelheiten , Voteile und Weiterbildungen der Neuerung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung bevcrzugter 
Ausf uhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung. Es 
zeigen : 



Fig. 1 eine Seitenansicht einer neuerungsgemaBen Bedruckvor- 
richtung; 

Fig. 2 eine Vorderansicht der Bedruckvorrichtung nach Fig. 

l; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Bedruckvorrichtung nach Fig. 
It 

Fig. 4 in vergroftertem Mafistab einen Sennit t in einer Ebene 

IV-IV in Fig. 3; 
Fig. 5 in noch starker vergroftertem Mafistab eine Einzelheit 

bei V in der Sennit tdarstellung nach Fig. 4; 
Fig. 6 einen Schnitt in einer Ebene VI -VI in Fig. 3; 
Fig. 7 in schematisierter Darstellung und verkleinertem 

Mafistab einen Schnitt entsprechend Fig. 5 einer 

abgewandelten Ausfuhrung; 
Fig. 8 einen Horizontalschnitt in einer Ebene VIII-VIII in 

Fig. 1; 

Fig. 9 und 10 Teilschnitte in Ebenen X-X in Fig. 8 durch 
verschiedene Ausfuhrungen einer Transportualze; 

Fig. 11 in vergrofiertero MaSstab eine Draufsicht auf ein in 
ahnlicher Ansicht in Fig. 3 sichtbares Magazin; 

Fig. 12 perspektivische Ansichten dreier Spermarohrchen un- 
terschiedlicher Standards. 



Die in den Zeichnungen dargestellte Bedruckvorrichtung ist ein 
kompaktes Gerat mit einen Tisch 1, auf den ein Tin- 
tenstrahldrucker 2 montiert ist r unter dem hindurch auf dem 
Tisch 1 ein Transportweg 3 fur rohrchenf ormigen Verpackungen 
4 (Fig. 12) der Art, wie sie als Spermarohrchen, -pailletten 



usw. Vcrwendung finden, hindurchverl&uf t . Diese Verpackungen 
kommefr fiber dan Transportweg 3 von einem Magazin 5. Der 
Drucker 2 1st fiber ein Kabel 6 mit einem (nicht dargestell ten) 
externen programmierten Rechner verbunden. Br kann mit hoher 
Geschwindigkeit ber Ghrungs los die in Langsrichtung unter ihm 
hindurchbewegte Verpackung mit Text und Symbolen entsprechend 
der Rechneransteuerung bedrucken. 

Das Magazin 5, das fiber eine Halterung 11 am Tisch 1 festge- 
schraubt ist, hat etwa die Form eines Dreieck-Pri ernes , entlang 
dessen unterem Dreieckscheitel ein Austrittsschlitz 12 fur die 
parallel zu diesem Schlitz in das Magazin 5 eingelegten 
Verpackungen verlauft. In den Schlitz ragt mit einem Segment 
eine Transportwalze 13 hinein, die um eine parallel zu den 
Ranten des Prismas des Magazine 5 und parallel zum Aus- 
trittsschlitz 12 verlaufende Achse 14 drehbar ist und sich den 
Schlitzr&ndern, also den Seitenwanden des Magazine 5, bis auf 
eine sehr kurze Entfernung ann&hert. Die Transportwalze 13 ist 
auf einen Wellenzapfen 15 aufgesteckt (Fig. 8) und mit Hilfe 
einer Klemrnschraube 16 in Axialrichtung so an einen Grund- 
flansch 17 des Wellenzapf ens 15 angepreftt, daft sie sich bei 
einer Drehuilg des Wellenzapf ens 15 mitdreht. Nach Losen der 
Klemrnschraube 16 kann die Transportwalze 13 von Wellenzapfen 
15 abgezogen und durch eine andere Transportwalze ersetzt 
warden . 

Der Wellenzapfen 15 ist in der in Fig. 8 darges tell ten Weise 
durch Lager 21 im Block der Halterung 11 gelagert, in dem 
aufterdem ein Elektromotor 22 untergebracht 1st, dessen 
Abtriensscheibe 23 rait einer Antriebsscheibe 24 des Wellen- 
zapf ens 15 uber eine Riemen 25 mit O-Querschnitt antriebsmfiEig 
verbunden ist. Die Transportwalze 13 lauft also beim be- 
schriebenen Beipiel mit stetiger Umdrehung einer gegebenen 
Drehzahl um. 

Die Transportwalze 13 *eist an ihren axial en Enden jeweils 
einen Flansch 29 und entlang ihrer Lange vier Nuten- oder 
Zahnkranze 30 auf. In diese Zahnkranze sind achsparallele 



Nuten 31 eingeschnit ten , die hinsichtlich der vier Zahnkr&nze 
miteinander fluchten, 00 dafi in jeweils vier fluehtende Nuten 
31 eine der Verpackungen 4 eingelegt warden kann. Bel der 
Drehung der Transportwalze unter den im Magazin 5 angehSuf ten 
Verpackungen hindurch fullt sich praktisch jede der Linlen aus 
jewtils vier Nuten 31 roit einer der rohrf ormigen Verpackungen 
4, die bei der Drehung der Walze dann nach unten transporti er t 
und auf den Transportweg 3 gesetzt wird. Bin zylinderseg- 
menvf ormiger Schirm 32 (Fig. 2) an der nach unten ablaufenden 
Seite der Transportwalze 13 verhindert ein vorzeitiges 
Herausrollen der Verpackung. Durch Losen und Festziehen von 
R&ndelschrauben 33 laftt sich der Abstand des Schirms 32 zur 
Transportwalze 13 justieren. 

Durch einen Austausch der Transportwalze 13 und, falls 
erf orderlich, Justierung des Schirms 32 kann die Bedruck- 
vorrichtung auf Verpackungen abweichenden Durchmessers einge- 
stellt werden. Die Fig.n 9 und 10 zeigen Querschnitte durch 
die Zahnkranze 30 verschiedener Transportwalzen , namlich gemSS 
Fig. 9 fur Verpackungen grofieren Durchmessers und geroafi Fig. 
10 fur Verpackungen kleineren Durchmessers. 

Der Transportweg, auf den die einzelnen Verpackungen von der 
Transportwalze 13 abgesetzt werden, besteht aus zwei nebenein- 
anderlaufenden Riemen 36 und 37 (Fig. 4 bis 6) mit Kreis- 
querschnitt, die beiderseits fiber Rietnenscheiben 38 bzw. 39 
mit parallelen umlauf enden Lauf rillen lauf en und entlang ihrer 
Lange in ihrem oberen Trum von einen Fuhrungblock 40 (Fig* 6) 
unterstutzt werden. Beim beschriebenen Beispiel haben die 
Riemen 36 und 37 in Form zylindrischer Wulste einen Durch- 
messer von je 5 bud und einen gegenseitigen Abstand von 0,5 mm. 
Sie verlaufen auf dem Fuhrungsblock 40 parallel zur Oberflache 
des Tischs 1 vollkommen geradlinig und konnen an ihrer 
Oberseite Verpackungen 4 unterschiedlichen Durchmessers 
transportieren, wie in Fig. 5 strichpunktiert angedeutet ist. 

Die Riemenscheibe 38 ist in Fig. 4 genauer veranschaulicht . 
Sie sitzt auf einer Welle 41 , die im am Tiech 1 montierten 



Fuhrungsblock 40 gelagert ist und auf ihrer gegenuberliegenden 
Seite eine Riemenscheibe 43 tragt, die von einem ebenfalls am 
Block 40 sitzenden Elektromotor 44 (Fig. 2, 6) angetrieben 
wird. Die Antriebsgeschwindigkeit ist auf die Druckgeschwin- 
digkeit des Tintenstrahldruckers 2 abgestimmt, und auf die 
Antriebsgeschwindigkeit der Riemen 36, 37 ist wiederum die 
Drehgeschwindigkeit der Transportwalze 13 so abgestimmt, daft 
die <ainzelnen Verpackungen aus deren Nuten 31 storungsfrei 
herausf alien, wenn die jeweils vorhergehenden Verpackungen 
schon abtransportiert sind. Sofern die Transportwalze 13 sich 
sehr nahe an den Riemen 36, 37 befindet, so daft die Ver- 
packungen nicht vollig aus den Nuten 31 herausf alien, kann als 
Antriebsmotor 22 f&r die Transportwalze 13 ein Schrittmotor 
verwendet werden. 

Eine leicht abgewandelte Form des Transportriemens ist in Fig. 
7 dargestellt. Bei einem dort im Querschnitt dargestellten 
Transportriemen 38 sind die beiden Riemen 36 und 37 integral 
in einem einzigen Bauteil zusammengef aftt , naralich einem 
Riemen, der an seiner Ober- bzw. Auftenseite zwei halbzylindri- 
sche WQlste aufweist, die im fibrigen der Oberseite der Riemen 
36 und 37 entsprechen. Eine Riemenscheibe 49 weist zum 
Auf nehmen des Transportriemens 48 nur eine einf ache umlaufende 
Rechteckrinne auf. 

Bntlang dem Transportweg 3, zwischen dero Magazin 5 und dem 
Drucker 2, und zwar unmittelbar vor letzterem, ist am Tisch 
1 ein Lichtschranken-Sensor 51 montiert, der beim Durchlauf 
des Anfangs jeder Verpackung 4 ein Signal abgibt, das voro 
Rechner dahingehend ausgewertet wird, daft nach einer von der 
Laufgeschwindigkeit der Riemen bzw. des Riemens abhSngigen 
Zeit der Drucker mit dem Druck des erf orderlichen Textes 
beginnen soil. 

Die Betriebsweise der Vorrichtung ist insoweit eindeutig: Die 
Transportwalze 13 dreht sich und legt von Nut zu Nut Jewells 
eine unbedruckte Verpackung 4 aus dem Magazin 5 auf dem Spalt 
zwischen den beiden Riemen 36 und 37 ab. Die schnell leufenden 
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Riemen transportieren die Verpackung zum Sensor 51, der den 
Rechner ansteuert, und weiter zum Drucker 2, der im rechten 
Moment zu drucken beginnt und eine Zeile auf die Verpackung 
auf druckt . Die Verpackung 4 ver lafct den Drucker 2 wieder , wird 
weitertransportiert und vom Tiscb 1 in e:lnen (nicbt darge- 
stellten) Sasanelbehalter abgeworfen. Da eich bei dieser 
Bewegung die Verpackungen kaum elektrostatisch aut laden, 
nehjnen sie iat Sasameibeh^lter eine ausgerichtete Ordmmg e5n. 

In den Seitemriinden d«s Magazine 5 sind innen zwei £& rechten 
Winkel zum Schlitz 12 verlaufende, hinsichtlich der Magazin- 
lange zueinander uneyiametrisch angeordnete Nuten 55 gebildet, 
die jeweils das Binsetzen einer Trennplatte 56 ernoglicben. 
Jede Nut 55 besteht aus zwei in einer gemeinsamen Ebene 
liegenden Teilstrecken, die die Einschubrinne fur die Trenn- 
platte bilden bzw. uber denen, wenn sie unbesetzt sind, quer 
die Verpackungen liegen. In Fig* 1 ist in einer der beiden 
Nuten 55 eine eingesetzte Trennplatte 56 zu sehen. Mit Hilfe 
der Trennplatten l&ftt sich das Magazin 5 fur unterschiedliche 
Verpackungenlftngen verftndern . Die Zahnkr&nze 30 der Transport- 
walze 13 sind hinsichtlich Zahl und Abstand so angeordnet, daS 
auf jede Teillinge des Magazins 5 bzw. des Austrittsschlitzes 
12 wenigstens zwei Zahnkr&nze 30 fallen. 

Wis Fig. 12 zeigt, kdnnen die Verpackungen hinsichtlich Lftnge 
und Durchmesser unterschiedliche sein. Bei der bevorzugten 
Anwendung der Bedruckvorrlchtung fur SpermarShrchew sind 
wenigstens drei StandardmaBe Oblich, namlich ein langes 
Rdhrchen norroalen Durchmessers , ein Rdhrchen gleicher Lftnge 
verroinderten DurchmessGrs und ein Rdhrchen gleichen Durch- 
messers verminderter Lftnge. 

Die Anpassung des Druckbilds an unterschiedliche Durchmesser 
und unterschiedliche Lingen erfolgt durch das Rechnerprogramm. 
Maschinenmftftig bedarf es beim Transportweg 3 keiner Anpassung 
hinsichtlich Lftnge und Durchmesser. Beim Magazin wird eine 
Anpassung an eine andere als die maximale Lftnge durch das 
Binsetzen der Trennplatte 56 bewirkt, und zur Anpassung an 



unterschiedlicbe Durchinesser wird die Transportwalze 13 
ausgetauscht, etwa indem die Valze nach Fig. 9 gegen die Walze 
nach Fig. 10 vertauscht wird. Diese Anpassungen nehmen sehr 
wenig Zeit in Anspruch, desgleichen ist der Reserve-Gerateauf- 
wand fGr abweichende GroSen sehr bescheiden. Insgesamt erzielt 
die Bedruckvorrichtung eine sehr hohe Airbeirsgescbwindigkeit , 
wie sie den bisherigen Stand der Technik freisd ist. In Fall 
einer Rechnersteuerung lassen sich noch verschisrdene zusStz- 
llcfes? BescmderSiGiten und Sicheru&gen &in&a\ien, beispielswei*^ 
eine Verpackungen-Bn twirrung durch £v.ruckdr ehen der Transport- 
walze 13 dann, wenn fQr eine gewisse Zeit keine Verpackung den 
Sensor 51 paseier*. ^ rch die Prograwaet^rung lassen sich 
Zahl der fe«£ruckten Verpackuagen, deren Bedrucktext und 
«ndere Parameter sehr einfacn wahlesi. 
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Schutzansoruche 

1. Bedruckvorrichtung f ur langliche rohrchenf ormige Verpackun- 
cen (4), die entlang einem Transportweg (3) von einem 
Kag&zin <5), das »iraea untsrea Aastrittsschlitz (12) fur 
die Verpackungen aufweist, uber einen Drucker (2) zu einem 
Sammelbehalter bewegbar und dabei gemaft der Ansteuerung 
durch eine elektronische Dateneingabe bedruckbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, daft der Transportweg (3) von 
Hagazin (5) unter dem Drucker (2) hindurch acs einem 
Transportband (36, 37; 48) mit zwei in kleinem Abstand 
voneinander angeordneten parallel verlauf enden Transport- 
wfilsten von runden Querschnitt besteht, zwischen denen ein 
Spalt liegt, der kleiner iot ale der Durchmesser der 
kleinsten zu bedruckenden Verpackung (4). 

2. Bedruckvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Breite des Spalts etwa 1/10 des Durchroessers der 
Transportwtilste (36, 37) miftt. 

3. Bedruckvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Transportband aus zwei fGr gleiche 
Laufgeschwindigkeiten angetriebenen in Querschnitt runden 
Transportrienen (36, 37) besteht, die die Transportwtilste 
bilden. 

4. Bedruckvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daft der Drucker ein rechnerge- 
steuerter Tintenstrahldrucker (2) ist. 

5. Bedruckvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bia 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft sich aw Transportweg (3) 
zwischen dem Magazin (5) und dem Drucker (2) ein auf die 
einzelne Verpackung ansprechender Sensor (51) befindet. 

6. Bedruckvorrichtung nach Jem Oberbegriff des Anspruchs 1* 
insbesondere nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch 
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gekennzeichnet , daft sich zwischen dem Magazin (5) und dom 
in Aba t and darunter verlauf enden Tranaportband (36, 37; 48) 
alne auatauachbare, zur Drehung antreibbare Transportwalze 
(13) befindet, daren Achae (14) parallel zum Tranaportband 

an dieser Stella und zum Austrittsschlitz (12) verlfiuft und 
die entlang ihrer Mantelf lache verteilt achspar allele Nuten 
(31) zum Einlegen je*eils einer der Verpackungen (4) 
aufweist. 

7 . Bedruckvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Nuten (31) in Form von in Abstanden Qber die 
Walzenlange verteilten Zahnkranzen (30) mit fluchtenden 
Zahnzwischenriumen gebildet sind. 

8 . Bedruckvorrichtung; nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Aufienf lache der Transportwalze (13) 
von den Randern dee Auatrittsschlitzes (12) des Magazine 
(5) einen Abstend einhalt, der kleiner ist ala der 
Durchmesser der kleinsten zu bedruckenden Verpackung (4), 
und im Ablauf bereich zwischen dem Austrittsschlitz und dem 
Transportband (36, 37; 48) durch einen Schirm (32) 

*mmn*'~'—~ *»—'~ ' 

9. Bedruckvorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Transportwalze (13) auf 
einen ant riebsmaftig mit einem Elektromotor (22) verbundenen 
Vellenzapf en (15) losbar aufgesteckt und festgeklemrot ist- 

10. Bedruckvorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 
insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Magazin (5) an seiner Innenwand 
quer zur Richtung seines Austrittsschlifczes (12) eine oder 
mehrere Einschiebnuten (55) fur eine jeweilige Trennplatte 
(56) aufweist • 
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